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Al término del curso el participante podrd identificar desde el punto de vista
metallrgico los diversos mecanismos de falla de elementos de maquinas y
de todo tipo de componentes industriales; reconocerd la causa primaria y la
causa raiz de las mismas; y determinar las acciones correctivas para la prevencion.

memo A TIEMPO DE DURACION

Ingenieros, Jefes y Técnicos de Mantenimiento. Lideres de Grupos de Mantenimiento.
Inspectores de construcciones, montajes y de calidad. Personal relacionado al
estudio de fallas, andlisis y ensayos.

Especialistas en proyectos, diseno, procesos, produccion, calidad, seguridad.
Especialistas en materiales y tecnologias de fabricacion.
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Este curso ofrece una visidon de las fallas desde el punto de vista metalirgico,

describiendo los modos de falla de materiales metdlicos en servicio. El curso DIPLOMA

focalizard varios aspectos del andlisis de falla metalirgico, incluyendo Serc;_e(”’“df CUO”dOI’OS
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procedimientos sistematicos y técnicas aplicadas para avanzar eficazmente Eé’n glgocé'nd?aiggﬁc?on
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en una investigacion de fallas, mecanismos de falla y andlisis de causa raiz; el diploma que reciben

concluyendo con el andlisis de una gran cantidad de casos reales de fallas serd de participacion

ocurridas en los servicios de una amplia variedad de industrias. emitido por ASTM.
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Médulo |

Definicion de modos de Falla, tipos y mecanismos de dano.

Relaciones entre el andlisis de fallas y el diseno, produccidn y servicio de un
componente de Ingenieria. ACR (Andlisis de causa raiz).

Metodologia de Investigacion: Procedimientos sistemdticos en el Andlisis de
Fallas MetalUrgicas. Técnicas y andlisis de laboratorio y secuencia general
de ensayos a aplicar.

Mecanismos de dano:

Fracturas ddctil, fragiles y por fatiga.

Corrosion (pitting, crevice, galvanica, intergranular, corrosion dcida y por CO2),
MIC (corrosidon microbioldgica), erosion-corrosion, etc.

Corrosion a alta temperatura: Carburizacion y metal dusting, oxidacion,
sulfidacion, fuel-ash corrosion.

Desgaste (desgaste adhesivo, abrasivo, erosivo, cavitacion). Grafitizacion.
Ablandamiento (esferoidizacion).

Fragilizacion (temper embrittlement, fragilizacion por hidrégeno, fisuracion y
ampollado inducido por hidrogeno, fragilizacion por fase sigma, fisuracion en
caliente, desgarramiento laminar.

Termofluencia. Fatiga térmica. Sobrecalentamiento en cortos y largos periodos
de tiempo/Stress Rupture. Ataque por hidrogeno a altas temperaturas.
Fisuracion asistida por el ambiente (corrosion bajo tensiones por cloruros
(CI-SCC), corrosion bajo tensiones por dcidos politionicos (PASCC), corrosion
bajo tensiones por medios cdusticos, corrosion bajo tensiones por amonio,
corrosion bajo tensiones en medio sulfhidrico (SSCC)).

Mecanismos asistidos o relacionados entre si. Frecuencias de mecanismo y tipos
de danos. Origenes de las fallas.
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Modulo I

Tipos de dano:

° Fendmenos de pérdida de espesor en forma uniforme o localizada.

° Fisuracion superficial y subsuperficial. Formacioén de fisuras, microfisuras y
microhuecos.

° Cambios metalurgicos y de propiedades de los materiales.

° Diseno metalurgico basado en riesgo y prevencion de fallas.




