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Aumentar la confiabilidad de los sistemas de conduccidén mediante la
correcta calificacion de los procedimientos de soldadura y la mano de
obra que aplicara esos procedimientos; asi como el control adecuado de
la calidad de la fabricacion y cumplimiento con los Codigos de diseno de
lineas de conduccion.
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Inspectores de control de calidad, personal de ingenieria, operadores
de lineas de conduccion y personal de mantenimiento de estas. TIEMPO DE DURACION

»] I HIPCION

La norma API 1104, es de amplio uso en la construccion y mantenimiento
de lineas de conduccion. La misma aborda diversos temas relacionados
con las Calificaciones de los procedimientos de soldadura y la calificacion
de soldadores, tanto para las actividades de construccion de sistemas
nuevos como para las actividades sobre sistemas que se encuentran en
servicio. Es referencia de Codigos tales como ASME B 31.8 y ASME B 31.4
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Dia 1

Intfroduccioén

Definiciones. Materiales. EQuipamientos
Materiales de aportes. Gases protectores
Calificaciéon de procedimientos de soldadura
Especificacion de Procedimientos de Soldadura.
Variables esenciales. Ensayos requeridos

Resistencia a la traccion. Nick-Break Test. Plegados de cara y de raiz.

Plegado de lado

Alcance vy limites de la calificacion.

Ensayos en soldaduras de filete. Limites de la calificacion
Calificacion de soldadores

Calificacién simple. Alcance de la calificaciéon simple

Calificacion multiple. Alcance de la calificacion multiple
Calificacion de soldadores por Ensayos Destructivos

Toma de muestras en soldaduras a tope. Ensayos requeridos y limites
de aceptacion

Calificacion de soldador por radiografia. Registros de soldadores
calificados
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Dia 2

Diseno y preparacion de una junta para soldadura de produccion
Alineacion. Biselado. Presentacion. Limpieza entre cordones. Posicion
de soldadura.

Aportes y cordones finales. Identificacion de soldaduras
Precalentamiento y Post calentamiento

Inspeccion y ensayos de soldaduras en produccion

Alcance de la inspeccidon. Métodos de inspeccidon

Condiciones de aceptabilidad en los Ensayos No Destructivos. Criterios
de aceptacion y rechazo

Reparaciones

Autorizacion para reparar defectos. Preparacion para la reparacion
Ensayos para la reparacion. Condiciones y procedimientos para
reparacion de fisuras




